Concise Explanation of the Relevance 
of the Information of the Stapled 
DP 285 383 A5 Publication 

The said German patent publication DD 285 383 A5 stapled to this sheet was 
cited in the description of the prior art - see page 3, line 1 - of the 
pending patent application of G unter Schmidt (US-Serial Mo. 10/083,879) as 
originally filed on Feb. 27, 2002, The following is given in compliance 
with the concise explanation requirement under 37 CFR §1. 98(a) (3) for 
foreign language documents: > 

TITLE of the publication: 

Method for increasing of lateral strength and specif ical 
changing of the structural properties of knit-bonded non- 
wovens or pile knit fabrics. 

SUMMARY: To increase the lateral strength of knit-bonded non- 
wovens, and give the material a defined structural change, 
lateral yarns or yarns layers are applied to the fabric which 
is of separate fibers or wadding with bonding stitches on one 
side and pile tufts, pile loops or flat stitch strips on the 
other. The lateral yarns extend over the full fabric width 
from one end wale to the other, passing through the stitch 
legs of the intermediate wales, to be clamped and held between 
each wale. The strengthening yarns are not worked into stit- 
ches, and they are laid in variable densities in alternating 
strips of thicker and thinner densities. The yarns are paral- 
lel or can be laid to intersect with each other, to be held 
and clamped in one row of stitches or more than one row. The 
strengthening yarns can be produced in the processing machine, 
or they are fed to it from an external using rovings, yarns, 
twists, silks, film, film strips and the like. High stretch 
materials such as texturised silks and the like can be used to 
give a defined elasticity. Fusible yarns can be used wholly or 
in part, and shrink yarns can be used wholly or in part. 

ADVANTAGE: The method gives increased lateral strength without 
increasing the fabric weight or making it stiffer. 
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(55) Vlies-Gewirke; Polvlies-Gewirke; Querfestigkeit; 
querliegende Faden; Querverbindungen 
(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erhohung der 
Querfestigkeit und gezielten Veranderung der 
Eigenschaften von Vlies-Gewirken bzw. Polvlies-Gewirken. 
Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es, ohne wesentliche 
Erhohung der Flachenmasse und ohne daS eine 
Versteifung des Flachengebiides eintritt, Vlies-Gewirke 
bzw. Polvlies-Gewirke mit guten Festigkeitswerten in 
Langs- wie auch in Querrichtung herzustelien. 
ErfindungsgemaS werden in Vlies- bzw. Polvlies-Gewirke. 
die aus vereinzelten Fasern oder aus Faservliesen 
nergestellt werden, pueriiegende Faden eingelegt, die uber 
die voile Arbeitsbreite reichen und zwischen den 
Maschenschenkeln und den durch Fasern gebildeten 
Querverbindungen zwischen den Maschenstabchen 
eingeklemmt und gehalten werden. Fig. 3 
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.. Verfahren zurErhohung der Querfestigkeit und gezielten Veranderung der Eigenschaften von 
VJies-Gewirlcen bzw. Polvlies-Gewirken, gek nnz ichnet dadurch, daB in Vlies-Gewirke bzw 
Polvlies-Gew.rke, die aus vereinzelten Fasern Oder aus Faservliesen hergestellt werden und auf 
emerWarense.te Maschen und auf der anderenhpchstehendePolfaserbuschel,Polfaserschlinaen 
oderflache Maschenstege aufweisen, querliegende Faden oder Fadenlagen eingelegt werden die 
uberd.e voile Arbe.tsbreite von Maschenstabchen zu Maschenstabchen reichen und Izwischenden 
Maschenschenkeln und den durch Fasern gebildeten Querverbindungen zwischen den 
Maschenstabchen eingeklemmt und gehalten werden. 
2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daS die Faden keine Maschen bilden 
e^eltwlrdeT gekenn2eichnet dadurch ' da * die F ^en in unterschiedlicher Dichte 

4. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Faden in dichten Streifen und/oder 
wen.ger dichten Streifen in wechselnder Folge eingelegt werden una/oaer 

5. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Faden parallel zueinander lieoen 

6. Verfahren nach Anspruch!, gekennzeichnet dadurch, daB die Faden sich kreuzen * 

M«^ ren "! A " spruch 1 ' gekennzeichnet dadurch, daB die Faden in einer oder in mehr als einer 
Maschenreihe geklemmt und gehalten werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Fadenlagen in der 
Verarbeitungsmaschine hergestellt werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Fadenlagen auBerhalb der 
Verarbeitungsmaschine hergestellt und von einem Speicher geliefert werden 

SiHnnT r 8Ch c A " Spr " Ch J' Sekennzeichnet dadurch. daB die Faden Vorgarne, Game. Zwirne 
Seiden, Folien, Fchenbander, Spinnkabel usw. sind. zwirne. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daS zur Erzielung bestimmter 
werden t3tSW8rte hochelastische M a">rialien wie z. B. Texturseiden, PU-Seiden usw, verwendet 

12. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB klebfahige Faden oder derartiqe 
fadenart.ge Matenahen oder ahnliches verwendet oder mit verwendet werden 

13. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB schrumpffahige Faden oder d^rartiae 
fadenart.ge Mater.al.en oder ahnliches verwendet oder mit verwendet werden. a ~ ra *'9e 

Hierzu 1 Seite Zeichnungen 
Anwondunasgobiet der Erfindung 

DieErfindungwirdbeiderHerstellungvonVlies-Gewirkenbrw. Polvlies-Gewirkeneinaesetr. hpiH»n»r.- ^ 

xe.ne ausreichende Stabilitat erreicht werden kann. ^>ew,rKen e.ngesetrt. be, denen in Ouerr.chtunc sonst 

Cherakteristik det bekannten Standes der Technik 
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In einer weiteren , M6glichkeit wird vorgeschlagen, auf die noch nicht verfestigte Rohware querorientierte Fasern aufzuleoen und 

Fasern (est mit dem Flfichengebilde verbunden. auigenaoeiten 

tHrJ^J, nf * PS 5 51 8 ^ St "° Ch b6reitS 6i ° Verfahren bo"«nnt, bei dem Polvlies-Gewirke mit ein- Oder beidseitiger Pluschdecke 
hergestellt warden Dabe, warden Ungs- und Querf.den zusammen mit Fasern aus einem Polvlie. v.rmaschtJ Die CSnasfaSn 
warden dabe, m.ndeslens urn aine Schiebernadelteilung verseut und bilden lusammen mit den Ouerffiden ein StuttoeSt 
durch das h,ndurch em Teil der Faserbuschel von der Vorderseite auf die hintere Warenseite gezogen wird S,Utt ° eruSt ' 
^n.! ? VorschIa 8 e , ha ' bi * her entscheidende Verbesserungen erzielt. Teils waren die erreichbaren Veranderungen nur 
«Ho h r ! W8 c enl w SSU ' C u Arbei,s e a "E> e ° da ' """ere MaBnahmen erforderlich, so daB einerseits die Eigenschaften ntcht den 
erforderl.chen Stand erreichten, andererseits die okonomischen Vorteile der Vlies-Gewirke- bzw. Vlies-Nahgewirk "HerTeHuno 

' U,T' n 'T- h' 6,S r, ab9eb ^ T^.' AU$ dieSe " GfDnden k ° nnte Sich keine der vorgeschlagenen Losungen durchseLen 
Ursache fur die nicht eusreichenden Eigenschaften in Querrichtung ist die relativ geringe Faseranzahl, die fn Q„,SK 
angeordnet ist. Alle Bestrebungen waren bisher darauf gerichtet, diese Faserzahl zu erhohen. uuerr.cr.tung 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist die Herstellung von Vlies-Gewirken bzw. Polvlies-Gewirken mit den erforderlichen Eigenschaften soeziell in 

Tn T ^V, ke "l e wesen,liche Erh6hu "0 der Flachenmasse und keine Versteifung des FlachenrebMdes S 

soli. D,e MaBnahmen sollen ohne zusStzlichen Arbeitsgang bei der Herstellung des Flachengebi.des angewand ^warden 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Vlies-Gewirke bzw. Polvlies-Gewirke mit guten Festigkeitswerten in Lfino, 
Suba"^ 

^f-ufpt 9 . ^'r erfm ^ un «» s 0 e I 7 ,aB d f du ^ h B^lost. daS in Vlies-Gewirke bzw. Polvlies-Gewirke. die aus vereinzelten Fasern 
Oder aus Faserv hesen hergestellt warden und auf dereinen Warenseite Maschen und auf der anderen hochs'ehende 
Polfaserbuschel, Polfaserschlingen oder flache Maschenstege aufweisen, querliegende Faden einoelea ^Vh-J m -k * 

Fatrntet^^^ 

F^ase^rn geb.ldeten Querverbmdungen zwischen den Maschenstabchen eingeklemmt und gehalten werden 

Die Faden bilden keine Maschen. Sie werden durch Klemmwirkung gehalten. Sie konnen in untersehiediirh*, rww. 

werden. Sie konnen in dichten Streif en und/oder weniger dichten ILfen in wechse.nde Fo.g ?££SZ^£i& 

Cnd n we"".'; 636 " "* ^ * ^ «™ -r ™hr als eine'r S£Z2£. gVkTemm: 

In^hfr?^ "f^"^" 9 ebenS0 ' Wen " die Faden,a 0° n a"Berhalb der Verarbeitungsmaschine gebildet und von einem 
werden * W °™ ™ ^ Verarbei ^9*™^ne gebildet und sofon der Arbeitsstelle zugefuhrt 

Die eingelegten Faden konnen Game. Zwirne. Seiden. Vorgarne, Spinnkabel. Folien oder Folienbander sein wenn sie die 
entsprechenoen Fostigkeitsverte aufweisen. s,e d,e 

Auch konnen zur Erzielung bestimmter Elastizitatswerte hochelastische Materialien, wie z. B. Texturseiden PU-Seiden „«, 2 i« 
Querfaden eingelegt werden. Bei Verwendung oder Mitverwendung klebfahiger Faden oder deran ige Mai™,^ b™ 
schrumpffahiger Faden oder derartiger Materialien konnen bei Einwirkung der entsprechende* Temperaturen dfj nZ' h 
rjdjn ,m V„es- bzw Polv.ies-Gewirke bzw. die Eigenschaften und bestimm'te Effekte'des vE£2 ^SSS^'^'S, 

Ausfuhrungsbeispiel 



Die 



irfindung wird im folgenden Ausfuhrungsbeispiel ausfuhrlich erlauter.. In der Zeichnung zeig:: 



Fig. 1 : eine erfindungsgemaBe Arbeitsstelle mit gleichzeitiger Bildung und Verarbeitung von Fadenlagen- 
r.g.2. eine erfindungsgemaBe Arbeitsstelle mit auBerhalb der Maschine gebildeten Fadenlaoen- ' 
Fig.3: ein schematisches Maschenbild. 

a D ufgt b b a e ut SS,e, ' e beide " ^ Schiebernadel " '< SchlieBdrahten 2 und Abschlagplatinen 3 in bekannter Weise 

SrSa! vZt ri"' 1 f Fade c n,e 9 eeinf ^htung 4 Fadenlagen 5 gebildet und der Nahwirkstelle in ublicher Weise zuqefuhrt 

Die dar.VI,es-Gew,rke 6 b.ldenden Fasern 7 werden durch eine Fordereinrichtung mit rotierenden Walzen 8 leUelen und in ^ 
Haken derSch.ebemadeln 1 eingelegt. Die erfaB.en Fasern 7 werdenbeim Ruckwlrtsgang derSchiebernadeln zu PolbusThfln 
9 geformt, durch die auf den Schaften der Schiebernadeln 1 hangenden Halbmaschen ,10 hindurchgezoger^ i und die Halbm^tn 
10uberd,eSp.tzenderSchiebernadeln1zuMaschenstabchenabgeworfen,diedasFlachengebilde6d^^^^^^ 
d 2 e S C 3rn°d e d b fo S6Wer h d ^ 

12 (rig. 3) und d e Querverbindungen 13. diesowohl von Maschenreihe zu Maschenreihe. als auch innerhalb einer M^henr-ihl' 
von Maschenstabchen zu Maschenstabchen in verschiedenen Richtungen reichen, eingeklemmt «'"e^Maschenre,he 
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Fig.2 xeigt die ZufOhrung von Fedenlagen 14. die euCierhalb dar Maechine hergestellt wurden. Der Zu.ammenhalt kann durch 
wemg. «ng.g.r,chtete N.hf.den. SchweiOniht. odar dgl. erhoht warden. Da. Fa.arvl.e. 15 wire 

ESSSS?!^ ^V" * «*"~««» 1 Ver.rbeitun 0 de. ZS^SnSL 

w.i!? 22T . ? W18 °" dar «' <,s,em - 8bor ohne B " do "0 vo " Polbuscheln. Die Faden 14 werden im Eaeugnis in gleiche, 
Weise geklemmt ond angeordnet, wie in Fig. 3 beschrieben. Auch tie bilden keine Maachen ™u 0 nis in gieicner 

Ala OuerfSden 5 biw 14 k6nnen alio Faden verwendet werden, wie z. B. Vorgarno, Game, 2wirne, Seiden usw wenn tie die 
,ewe, a gefordenen Werte hinsich.lich ReiBkraft. ReiSdehnung uaw. erbringen. Das gi.t auch fur VorgarnfadTn'. Spinn^be Oder 
dgl. Auch gespleiBte Oder querorientiene spleiSbare Folielagen aind verwendbar =>P"nnKaoe. Oder 

Fur spezielle Zwecke k6nnen aber auch hoch dehnffihige und elastische Faden. wie z.B. Texturmaterialien. PE-Seiden usw 
.verwendet werden, wenn entsprechende ElastijitStsforderungen bestehen 

In der apfiteren Ausrustung werden die Faden 5 brw. 14 mil den Maschenschenkeln 11; 12 bzw. den Querverbindungen 13 durch 
erne chem.sche Behandlung so verbunden, daS ein Gleiten der MaschenstSbchen auf den Faden vermieden wird 



